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ZARIADENIE PRE MATERIALOVE ZHODNOCOVANIE ODPADOV HOROVCE

1. Uvod

Ciefom rozptylovej §tidie je zhodnotenie vplyvu navrhovanej tinnosti ,ZARIADENIE PRE MATERIALOVE
ZHODNCCOVANIE ODPADOV HOROVCE” na kvalitu ovzdudia vpredmetne] oblasti v okoli
hodnoteného zdroja.

Ugelom navrhovanej &innosti je vwbudovanie moderného, vysoko sofistikovaného a samoutiaceho
zariadenia pre materidlové zhodnocovanie Sirokého spektra nie nebezpeénych odpadov na baze
inovativnej nespalovace] technologie RotoSTERIL, ako aj sdvisiacej infradtruktury, ktoré bude
vyznamnym spdsobom prispievat k urychleniu prechodu z linedrnej na obehovi ekonomiku/cirkularnu
ekonomiku — umoZiiuje ziskat takmer vietky cenné druhotné suroviny, organicka frakciu ako aj iné
zlofky z odpadu a vdaka tomu je moZné vykondvat zhodnocovanie — najma pripravu na opétovné
vyuZitie a recyklaciu jednotlivych materidlov a fatok obsiahnutych v odpade. Svojou objektovou
skladbou i technologickym vybavenim bude vyznamne zvySovat podiel najmi materidlovo
zhodnocovanych odpadov v uvaZiovanom regidne a vyznamne prispievat k zniZovaniu podielu
zneskodnovanych odpadov sklddkovanim.

Predmetom rozptylovej $tidie je urenie miery vplyvu predmetnej éinnosti na kvalitu ovzdusia
v predmetne] oblasti pomocou imisno-prenosevého matematického modelu pre:
- stéasny stav, reprezentovany stavom, kedy sa nebude realizovaf navrhovand é&innost
v navrhovanom variarnte,
- novy stav, reprezentovany stavom, kedy sa bude realizovat navrhovand Einnost
v navrhovanom variante,
pri zohladneni vietkych identifikovanych zdrojov znedistujucich latok na Grovni najblizSie trvalej
obytnej zastavhy {hygienicky chranenych objektoch).

Matematickym modelom vypocitané maximalne kratkodobé a priemerné roéné koncentrdcie budd

porovnané s prisludnymi limitnymi hodnotami. Viysledky budl spracované aj grafickou formou tzv.
rozptylovych map.

2. Udaje o zadavatelovi a investorovi

Identifikaéné ddaje zadavatela Identifikaéné Gdaje investora
EKO — GEQ —CER, s.r.0. BIOELEKTRA Horovce, a.s.

M. C. Sklodowskej 1512/19 Jantarova 1

851 04 Bratislava 040 01 Kosice ~ mestskd Cast juh

3. Zoznam podkladov a dokladov

IDi] Zamer navrhovanej &innosti ,ZARIADENIE PRE MATERIALOVE ZHODNOCOVANIE ODPADOV
HOROVCE” vypracovany podfa zdkona € 24/2006 Z.z. o posudzovani vplyvov na Zivotné
prostredie a o zmene a doplneni niektorych zakonaov v znenf neskordich predpisov, GEQSOFTING,
spol. s r.0., Pre$ov, jui 2020

D2] Podklady pre sprivu o hodnoteni vplyvov navrhovanej &innosti na Zivotné prostredie
#LARIADENIE PRE MATERIALOVE ZHODNOCOVANIE ODPADOV HOROVCE”, BIOELEKTRA
Horovee, a.s. a EKO - GEO - CER, 5. r. 0., 2022

[D3] Dokumenticia k technoldgii RotoSTERIL BEG7000/7001, Bioelektra Engineering, Maj 2020

[D4] Ortofotomapa, situacné vykresy
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4, Citované a stivisiace vieobecné zavazné pravne predpisy vo veciach ochrany
ovzdusia

[1} Zaken €.137/20107Z. z. o ovzdudi vznenizdkona £.318/2012 2.2, z3kona & 180/2013 2.z, zdkona
£.350/2015 Z. 7., zdkona €. 293/2017 Z. z., zékona €. 193/2018 Z. z. a zdkona €. 74/2020 7. 2.

2] Vvyhldska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky & 410/2012 Z.z, ktorou sa
vykonavaji niektoré ustanovenia zakona o ovzdudi v zneni vyhlasky & 270/2014 Z. 7., vyhldkky &,
252/2016 Z. 2. a wyhlagky & 315/2017 Z. z.

[3] Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky €. 411/2012 Z. z. o monitorovani
emisii zo staciondrnych zdrojov znelistovania ovzduiia a kvality ovzdudia v ich okoli v zneni
vyhlasky €. 316/2017 Z. z.

4] Vyhiadska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky & 244/2016 Z. 2. o kvalite
ovzdusia v zneni vyhlasky £. 296/2017 Z. z. a vyhlasky €. 32/2020 Z. z.

[5] informdcia o postupe vypoctu vysky komina na zabezpeéenie podmienok rozptylu vypastanych
znecistujicich latok a zhodnotenie vplyvu zdroja na imisnil situdciu v jeho okoli pomocou
matematického modelu wpottu ofakdvaného znedistenia ovzdudia. Vestnik MZP SR, tiastka
5/1996, vratane Upravy &l 1/5 vestnika MZP SR Ciastka 6/1999)

[6] Vestnik MZP SR &iastka 5 z roku 2008

[7] Vestnik MZP SR &iastka 5 z roku 1996

5. Zoznam skratiek a znaciek

Skratky:

EL emisny limit

TZL tuhé znefistujiice latky

ZL znedistujica latka

770 zdroj znetistovania ovzdusia
Znacky:

kw/ kilowatt

6. Umiestnenie navrhovanej {innosti

Kraj KoSicky
Okres: Michalovce
Obec: Horovce
Katastralne Uzemie: Horovce
Cislo parcely: KN-C 872

VARIANT potita s umiestnenim navrhovanej éinnosti v katastralnom tzemi obce Horovce na parcele
KN-C & 872, ktora sa nachadza mimo zastavaného Gzemia obce a je charakterizovand ako ,ostatnd
plocha”, pritom predmetnd lokalita je dlhodobo vyélenena pre odpadové hospodarstvo. Na julnom
okraji parcely KN-C ¢&. 872 sa nachadza vybudovana, ale neskolaudovana mala obecna skladka 7O z
rokov 1990-1995, V zapadne] polovici parcely KN-C £. 872 bola navrhovana skladka nie nebezpetného
odpadu spolu s kompostariou, triediacou halou a plochou na dotriedovanie stavebného odpadu. V
aprili 2010 bolo vydané kladné Zaverefne stanovisko z procesu EIA, nasledne bola vypracovana
projektovd dokumentacia pre vystavbu celého aredlu odpadového hospodarstva. V' priebehu
vypracovania projektovej dokumenticie pre stavebné povolenia a realizaciu stavby v dosledku
iegistativnych zmien a tlakov na zniZenie mnoistva sklddkovaného odpadu prehodnotil investor svoje
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priority a rozhodol sa namiesto skladky odpadov vybudovat komplexné stredisko pre zhodnocovanie
odpadov najmodernejiou technologickou metéddou zhodnocovania odpadov.

V blizkosti planovanej vystavby sa nachadza ochranné pasmo cestnej komunikacie 1/19 (byvala E-50)
Kogice — Michalovce (50,0 m od osi cesty na obe strany), ochranné pasmo jestvujiceho 400 kV VVN
vedenia prechadzajiceho uhloprieéne cez vychodnl tretinu parcely (25,0 m od krajného vodi€a na
obidve strany). Okrem toho bol vytyéeny telekomunikacny kabel vedfa Statnej cesty s ochrannym
pasom 13,8 m od juZzného okraja vozovky. Celé sirsie okolie lokality lezi v CHVU Ondavskd rovina.

Obrdzok €. 1 Celkova situdcia

7. Struény opis technického a technologického rieSenia

7.1 Technické a technologické rieSenie

.....

zhodnocovania odpadov. Podstatou technologického procesu je autokldvovanie (fyzikélna sterilizacia)
odpadu pred jeho naslednym automatickym triedenim a zhodnocovanim, vd'aka éomu je odpad suchy,
nekontaminovany, bezpeény, bez emisii zapachu ajeho triedenie je velmi efektivne. PouZitim
fyzikalnej sterilizacie st eliminované vSetky patogénne aj nepatogénne mikroorganizmy, vratane
vysoko rezistentnych spdr a virusov. Okrem toho biologicky rozlozitelna organicka frakcia prechadza
transformdciou. Jednd sa o vysoko sofistikované a samo uciace zariadenie — na prevadzku zariadenia
dohliada komplexny systém automatizécie zaloZeny na fuzzy logike s vlastnostami podobnymi umelej
inteligencii, ktory riadi procesné ¢innosti celej prevadzky a automaticky aplikuje pouZitie spravnych
parametrov v zavislosti na obsahu aktualne spracovdvaného odpadu. Unikatnostou zariadenia je plne
automatizované spracovanie, kde sa ¢lovek nedotyka odpadu pocas celej doby jeho spracovania,
pri¢om spracovanie prebieha nezavisle na obsluhe. Pracovnici pocas prevadzky neriadia technologicky
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proces, ich primarnou tlohou je dohliadat na bezproblémovy chod, t.j. uistovat sa, ze nie su Ziadne
problémy azZe proces prebieha hladko. Napriek premenlivym vstupnym morfologickym
charakteristikdm odpadu sa zariadenie vyznacuje velmi vysokou schopnostou individudlneho
spracovavania odpadu. Zariadenie nevytvara vyznamné emisie zapachu pocas procesu spracovania
odpadu a neobtaZuje okolie hlukom, t.j. mdZe sa nachadzat bliZsie k obytnym zénam a tak vyrazne
zniZit naklady na dopravu a logistiku. Okrem toho zniZuje emisie sklenikovych plynov a tym zniZuje
uhlikov( stopu anemd Ziadne (niky ani vypustanie kvapalin do okolia. V zariadeni je nakladanie
s odpadom vykonavané bez ohrozovania zdravia ludi a poskodzovania Zivotného prostredia, a najma
bez rizika pre vodu, ovzdusie, podu, rastliny a ZivoCichy. Zariadenie tvori technickd jednotka so
silborom strojov azariadeni, ktorda je vysledkom niekolkorotného testovania a modelovania
optimalnej technologickej zostavy ako aj vysledkom sklsenosti, ziskanych na existujlcej prevadzke.
Stbor strojov a zariadeni predmetnej technologickej zostavy pochadza od poprednych svetovych
vyrobcov.

PRIJEM ODPADU
KONTROLA VAZENIE
HALA NA PRIJEM ODPADOV i
PRIJEM ODPADU

v

VYKLADKA NA DOGASNE ULOZENIE / PODAVANIE NA DRVENIE

DRVENIE :
< 500 mm !
: AUTOKLAVOVANIE §
RoloSTERIL BEG7000/7001 :
FYZIKALNA STERILIZACIA HYDROLYZA A TRANSFORMACIA BRO DO i
REDUKCIA OBJEMU . DEKONTAMINOVANEJ, STABILIZOVANE., BN
I REDUKCIA HMOTNOSTI HOMOGENIZOVANEJ FORMY - ORGANICKEJ BIOMASY [l
I REDUKCIA VLHKOSTI | ELIMINACIAETIKIET
| ELIMINACIA EMISII ZAPACHU  lf ELIMINACIAUZAVEROVZFLIAS § i
[ meoeun oo T roroua |
STABILIZACIA TEPLOTY | KONDENZACIA i
$ : VODA |
i DOCASNE ULOZENIE/ |
: DAVKOVANIE : VYROBA UPRAVA
‘& i VODNEJPARY  VODY

AUTOMATICKE TRIEDENIE

Obrdzok & 2 Blokovd schéma procesu
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Zariadenie pozostava primarne z:

- parnych aqutokidvov — skupiny tlokovych zostdv RotaSTERIL BEG7000/7001, ktoré slifia na
autokidvovanie (fyzikdinu sterilizdciu) odpadov,

- gutomatickej triediacej linky, ktord siiZi na oddefovanie biologicky rozloZitelnefj organickej
frakcie a zdrovedi na triedenie pridov odpadov, druhotmych surovin o materiglov 2z materidlu
po procese autokldvovania (fvzikdinej sterilizdcie) odpadov,

- vstupnych drvigov, ktoré sliiZia na homogenizaciu vefkosti Castic,

- naklodacej o vykladacej finky {ststava mobilnych dopravnikov a poddvacov), ktoré shifia
na pinenie o vyklddku autoklay,

- sudiocich dopravnikov, ktoré sluzia na  stabilizdciu  teploty materidglu po procese
autokfavovonia,

- ddvkovacich zdsobnikav, kioré primdrne sldZia na reguldciu ddavkovania materialu po procese
autokldvovania do daliej asti triediacej linky a sekunddrne na dofasné uloZenie materidlu po
procese autokidvovania, ked triediaca linka nie je v prevddzke,

- zdrojov pary, ktoré vytvdraji technologicki paru vyuzivanu v procese autokldvovania,

- systému na dpravy vody, ktory sliZi ng dpravu vady pre vyrobu technologickef pary,

- kompresorovej stanice, ktord sliZi na pripravu stlaeného vzduchu potrebného na
zabezpedenie spravnej &nnosti opto-pneumatickych separdtorov a siete stlaceného vzduchu,

- cestnych mostovych vih, ktaré sliZia pre zistovanie hmotnosti privezeného odpodu.

7.2 Prijem odpadu

Prijem, kontrola a evidencia odpadov

Proces prijimania odpadu zagina kontrolou dodaného odpadu na detektore radioaktivity a kontrolou
mno¥stva dodaného odpadu, a to va¥enim vozidia na cestnej mostovej vahe s ciefom ziskania
informacie o ,hrubej” hmotnosti, nasledne st kontrolované sprievadné doklady o dodanom odpade,
pricom je overovana kompletnost a spravnost dokladov a ddajov o dodavatelovi, odberatelovi,
dopravcovi, mnoZstve a druhu dodaného odpadu.

Po vykonani vymenovanych ¢innosti je vozidio s odpadom smerované do haly na prijem odpadoyv, kde
sa vykond vykladka odpadu na mieste uréenom na jeho docasné uloZenie. Po vyloZeni je odpad
podrobeny vizudinej kontrole s ciefom overenia deklarovanych ddajov o pdvode, vlastnostiach a
zloZeni odpadu s dérazom na kontrolu pritomnosti nebezpeéného odpadu a objemného odpadu. Podla
potrehy st zabezpedené kontroiné ndhodné odbery vzoriek odpadu a skdsky a analyzy odpadu s ciefom
overit deklarované (daje driitel's odpadu o pdvode, vlastnostiach a zloZeni odpadu. VyloZzené vozidlo
je znovu odvéiené na cestnej mostovej vahe s cieforn ziskania hmotnosti prazdneho vozidia (tara),
pritom Specializovany program na zaklade dvoch merani hmotnosti automaticky vypoéita ,gista”
hmotnost dodaného odpadu. Po odvaieni administrativni pracovnici zaeviduj( prevzaty odpad do
poéitadového systému a vystavia potrebné doklady potvrdzujice datum a Cas prevzatia odpadu,
mnoistvo, druh a nazov prevzatého odpadu podla kataldgu odpadov, Gcel, na ktory bol odpad prevzaty
a daldi spdsob nakladania s tymto odpadom, Nasledne méie vozidlo opustit priestory zariadenia, V
pripade, ak sa v dodanom odpade nachadzaju druhy odpadov, ktoré sd v rozpore s podmienkami
uzavretych zmldv, vozidio je znovu nalofené privezenym odpadom a po vypracovani protckoldrne
stanovenej dokumentécie je odpad vrateny dodavatelovi v tom istom mnoiZstve a zloZeni. Spracovanie
odpadov sa vykondva vo vnutri hal. ZhromaZdené odpady budid evidované v sdfade s platnymi
predpismi. V zariaden/ budd implementované vhodné postupy na riadenie procesov vykiadania a
skladovania odpadov. Na tento ucel bude pouzivané vhodné vybavenie prispdsobené konkrétnemu
drubhu odpadu. Implementované postupy, ktorych dodrziavanie sa vyZaduje pri obsluhe strojov a
zariadeni pouZivanych na nakladanie a vykladanie odpadov, chrania pred nespravnym zaobchadzanim

s odpadom.
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Tabultka & 1 Predbeiny zoznam odpadov na spracavanie

. Eisl . Mnoistvo
P.E. ta:p:lsuo N#&zov odpadu [t/rok]
1. 020203 materidl nevhodny na spotrebu alebo spracovanie 25 000
2. 150101 cbaly z papiera a lepenky 25 000
3. 150102 | obalyz plastov 25 000
4, 150104 | obalyz kovu 25000
5. 15 01 05 kompozitné obaly 25 000
6. 150106 | zmiedané cbaly 25 000
7. 150107 | obalyzoskla 25000
8. 150109 | obalyz textilu 25000
a. 160304 | anorganické odpady iné ako uvedené v 16 03 03 25 000
10. 160306 | organické odpady iné ako uvedené v 16 03 05 25 000
11. 170202 skio 25 000
12. 170203 plasty 50 000
13. 190501 | nekompostované zlozky komundinych odpadov a podobnych odpadov 100 000
14, 190502 | nekompostované zlofky Zivofiineho a rastlinného odpadu 100 000
15. 190503 | kompost nevyhovujicej kvality 100000
16. 1906 04 | zvysky kvasenia z anaerdbnej Gpravy komunélinych odpadov 30 000
17. 191201 | papier a lepenka 60 000
18, 191202 Felezné kovy 60 000
19. 191203 nezelezné kovy 60 000
20. 121204 plasty a guma 60 000
21. 191205 sklo 60 000
22, 191208 textilie 60 000
23. 191209 | mineradlne latky, napr. piesok, kamenivo 60 000
24, 191210 | horfavy odpad {palivo z odpadov) 100000
iné odpady vritane zmieSanych materidlov z mechanického

25. 191212 spracogani: odpadu iné ako urredené v191211 100000
26, 200101 | papieralepenka 60 000
27. 200102 skio 60 000
28. 200108 | biologicky rozloZiteiny kuchynsky a reftauraény odpad 100 000
25, 200139 plasty 60 000
30. 200140 kovy 60 000
31. 200199 | odpady inak neSpecifikované 100 000
32. 200201 | biologicky rozloZitelfny odpad 100 000
33. 200203 iné biologicky neroziozZiteiné odpady 100 000
34, 200301 | zmesovy komundiny odpad 100 000
35, 200302 | odpad z trhovisk 60 000
36. 200303 | odpad z fistenia ulic 60 000
37. 200306 | odpad z &istenia kanalizicie 25000
38. 200307 | objemny odpad 25000
39, 200399 | komunalne odpady inak nedpecifikované 100 000

Celkové mnoistvo odpadov, ktoré budd prijaté na spracovanie nepresiahne 100 000 t/rok.
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7.4 Hala na prijem odpadov

Odpad bude do zariadenia privéZany Specializovanymi vozidlami na prepravu odpadu. Vozidla
privaZajlice odpad naclvaj do haly na prijern odpadov cez vstupné brany, umiestnené v botnej stene
haly na prijem odpadov. K dispozicii bud( brany, ktoré umo#iujd bezkolizne manévrovanie kolesového
nakladata pofas vykiadky odpadu. Dodany odpad je vyloZeny na vykladaciu/e podloZku/y
nachadzajlcu/e sa v hale, na Grovni podiahy, do oddetenych zon na prijem odpadu. Podlaha haly pre
prijem odpadu bude zhotovend ako vode nepriepustnd, aby sa maximélne eliminovala mozinost
znetistenia podzemnych vad. Podiaha bude spadovana do zbernej jimky opatrenej éerpadiom, to
zabezpedi zachytenie pripadnej vody stecenej z odpadu. Zachytena voda bude preferpand do nadrie
odpadovych vad, odkial bude odvezena na zneSkodnenie opravnenou osobou. Zény na prijem odpadu
poskytuju:
- mozZnostvykiddky a doéasného uloZenia odpadu. Na tento uéel je navrhnutd oddelend zéna na
prijem odpadu,
- ked sa naplnia zény nao prijem odpadu, zostone dostatoénd plocha na manévrovarnie
kolesového nakladada a naklodanie odpadu do vstupnych drvicov,
- predpokladand maximdina skladovacia vyska v z6nach na prijem odpadu nepresahuje 5 m,
- stcastou je rieSenie na elimindciu kolfzii kolesového nakladala s vozidlami privdZajicimi
odpad.

Vo vnGtri haly st navrhnuté oporné miry o vySke cca 4 m. V strede haly sa nachédza vetva
technologicke]j zostavy s dvoma stacionarnymi vstupnymi drvi¢mi. Tato vetva s drvi¢mi rozdeli halu na
dve zény, kde bude moZné docasne uloZit prijaté odpady. Pomocou kolesového nakiadaca bude moiné
odpady z drovne podlahy nakladat do stacionarnych vstupnych drviCov z dvoch stran. Rozdrvené
odpady budd dodasne uloiené v dvoch zdsobnikoch, z ktorych bud( dalej podavané prostrednictvom
nakladace] linky do haly sterilizacie odpadov. V hale na prijem odpadov sa predpokiadé in3talécia
podtlakového systému ventilacie s biologickymi filtrami s ciefom zabranenia Sirenia emisii zapachu z
dodaného ,&erstvého” odpadu mimo zariadenia. Vietka manipuldcia s odpadom sa vykonava v
uzatvorenych halach, ktoré si zabezpecdené podtlakovym systémom vetrania. Tymto sa zabezpeti nie
len nale¥ité vetranie v jednotlivych halach a prisun ferstvého vzduchu do vnitornych priestorov, ale
zamedzi sa aj $ireniu z&pachu z éerstvo privezeného odpadu do okolia prevadzky. Odsavana vzdusnina
je nésledne &istend na tkaninovych filtroch. Mimo spracovatelské haly, vystupuji do skiadovacich
boxov uf iba roztriedené druhotné swuroviny.

7.4 Hala sterilizacie odpadov

Rozdrvené odpady budd postupne poddvané do autoklav. V autokldvoch budd odpady podrobené
procesu autoklavovania. V hale sterilizicie odpadov bude umiestnenych 12 parnych autoklav,
Autoklavy bud( usporiadané do dvoch skupin (kaZda po 6 kusov), pricom bude moiné stcasne plnit 2
autoklavy (po jednom zo skupiny). Proces autoklavovania {fyzikalnej sterilizacie) trva od 60 do 210
minGt v zavislosti od zlo¥enia odpadu aktudlne sa nachadzajiiceho v komore autoklavu. Plnenie
jedného autoklavu trva cca 10 minat, Jeden autoklav v skupine bude napliiany priblizne kazdych 30
minut. Autoklavy budid plnené prostrednictvom nakladacej linky {sdstavy mobiinych dopravnikov a
podavafov).Po procese autoklavovania bude sterilizovany materidl odoberany kandlovymi
dopravnikmi umiestnenymi v kanaloch a nasledne dopravovany prostrednictvom ststavy dopravnikov
do haly triedenia odpadov. Kandly, v ktorych st umiestnené dopravniky, budi zakryté, aby bol moZny
prejazd vysokozdviznym vozikom. Kryty budi iba nad stanicami, napinajicimi dopravnikové pasy. V
hale sterilizicie odpadov sa predpokladé indtaldcia systému ventitacie, odpraSovania a pneumatického
systému. Odsavand vzdusnina bude pred vypustenim do atmosféry filtrovana na tkaninovom filtri.
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Parny autokidv — tlakova zostava RotoSTERIL BEG7000/7001

Nosnym prvkom zariadenia je inovativna nespalovacia technoldgia — skupina parnych autoklavoy —
tlakovych zostév RotoSTERIL BEG7000/7001. Technologicky proces spodiva predovietkym na Géinnom
procese autokldvovania (Autoclaving), v ktorom sa odpad najprv sterilizuje pred jeho naslednym
mechanickym triedenim, pricom tento proces znafnym spdsobom zvyiuje Gcinnost a komfort
mechanického triedenia odpadu oproti inym zndmym technoldgidm (napr. MBU a pod.) — je garanciou
znatne vyilej efektivity triedenia pri stiéasnom dosiahnuti znaéne vy$sej drovne hygieny, ne? pri
beZnych triediacich linkdch. KaZdy parny autoklav je separatna tlakova zostava, ktord pracuje nezavisle
od inych autoklav, a tak je zaistena kontinuita technologického procesu aj v pripade nutnosti technickej
prehliadky niektorého autokldvu. Je wybaveny hydraulickymi, pneumatickymi a elektrickymi
zariadeniami, ktoré garantujit bezpetnost prevadzky zariadenia. Konfigurécia a vybavenie autoklavu
umoifiuje, aby proces autokldvovania prebiehal s plne automatizovanym riadenim. Parny autoklav —
tlakovd zostava RotoSTERIL BEG7000/7001, vratane poufitych technickych rieleni, podlieha
patentovej ochrane,

Autoklavovanie
Autoklavovanie je efektivny, spolahlivy, €isty a rychly spdsob sterilizacie a dekontaminacie odpadu bez
environmentdlnych rizik. Autokldvy pracuji v ddvkovom reZime, v ktorych je davka odpadu vystavena
prehriatej vysckotiakovej vodnej pare. Po tepelnej Uprave, v ddsledku prirodzeného odparovania vody,
dochadza k vyznamnej redukcii objemu a hmotnosti odpadu. Vzhladem k tomu, Ze v autoklavoch
dochdadza pod vplyvom tepla atlaku kfyzikalnej sterilizicii akzmene fyzikdlnych vlastnosti
organického odpadu {rozvlidkriovaniu, granulacii) a nedochadza k chemickym procesom {oxiddcii,
redukcii}, ktoré by menili chemické viastnosti latok obsiahnutych v odpade. Proces autoklavovania trva
od 60 do 210 mindt v zavislosti od zloZenia odpadu aktudlne sa nachadzajliceho v komore autoklavu.
PInenie jedného autoklavu trva cca 10 minit. Autoklay spractva dévku odpadu v jednotlivych cykloch
spocivajucich v nasledovnych fazach:

1. Fdza: naklagdka davky odpadu do autokidgvu,
Fdza: hermetické uzatvorenie autokidvu a kompresia,
Faza: fyzikdlna sterilizdcia davky odpadu,
Faza: dekompresia,
Faza: vyklddka davky odpadu z autokldvu.

oA N

Fyzikalna sterilizacia

Fyzikdlna sterilizdcia je sterilizacia vihkym teplom — nasytenou vodnou parou pod tlakom. Sterilizacia
ie proces, ktory vedie k usmrteniu vetkych Zivotaschopnych mikroorganizmov (baktérii, virusov, hib,
vratane vysoko rezistentnych bakteridlnych spor) a vedie k usmrteniu zdravotne vyznamnych ¢ervov
a ich vajitok. Je to najvyisia Orovefi mikrobialneho usmrtenia. Vdaka procesu fyzikdinej sterilizacie sa
biologicky rozloZitelna organické frakcia nachadzajica sa v odpade podrobuje zmenam fyzikdlnych
vlastnostl, dochidza k rozvidkneniu biologicky rozlofitelnej organickej frakcie, k eliminacii
patogénnych mikroorganizmov, kjej transformacii do dekontaminovanej, stabilizovanej,
homogenizovanej a ufito€nej formy — organickej biomasy. Materidl ziskany po fyzikdinej sterilizacil,
v dbsledku vyznamného zniZenia vihkosti, je vhodny na dalsie mechanické triedenie, materidlové alebo
energetické zhodnocovanie. Je suchy a lahko sa oddeluje.
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Tabulka & 2 Zdkiadné parametre tlakovej zostavy RotoSTERIL BEG7000/7001

Parameter Jednotka Hodnota
Polet naindtalovanych autoklavov [ks} 12
Pofet pracovnych dnf v tyZdni - 7
Denny asovy fond prevadzky [h} 24
Roény fasovy fond prevadzky autoklévov [h] 8 000
Rotny Casovy fond prevadzky zariadenia [h] 8 400
Priemerné mnoZstvo spracovévanej davky odpadu v autokldve [t 3,5
Priemerny ¢as cyklu spracovania dédvky odpadu v autokldve [h} 3
Priemerné mnoistvo spracovaného odpadu za hodinu [t} 11,90
Priemerné mnoistvo spracovaného odpadu za def [t] 285,71
Maximadlrie mnoZstvo spracovaného odpadu za rok [t 100 0600

7.5 Hala triedenia odpadov

Z haly sterilizdcie odpadov bude sterilizovany material dopravovany cez susiaci dopravnik do
davkovacich zasobnikov, ktoré sliifia ako vyrovnavacie zasobniky pre davku materidlu po sterilizacii,
medzi &asfou sterilizaénej linky a triediacou linkou. Zaroved davkovacie zasobniky plnia funkciu
reguldtora davkovania davky materidlu po sterilizicii do daldej Casti triediacej linky. V désledku
nasledného automatického mechanického triedenia, prostrednictvom stborov strojov a zariadeni, s0
vhodnym spdsobom vytriedené jednotlivé pridy odpadov, druhotnych surovin a materialov. V hale
triedenia odpadov sa predpokladd indtalacia systému ventilacie, odpradovania a pneumatického
systému, Odsavana vzdudnina bude pred vypustenim do atmosféry filtrovana na tkaninovom filtri.

Automaticka triediaca linka

Automaticka triediaca linka bola vhodne a optimalne navrhnutd, skonstruovand a prispdsobena
osobitnym charakteristikdm materialu po procese autokldvovania. Triediaca linka pozostdva zo
stborov strojov a zariadeni, a to najma:

- ddvkovacie zdsobniky — bubnové poddvade, ktoré primdrne sliZia na regulaciv davkovanio
materidlu po procese autokldvovania do daliej Casti triediacej linky a sekundérne na doéasné
uloFenie materidlu po procese qutokldvovania, ked triediaca linka nie je v prevddzke;

- susioce dopravniky, ktoré sliZia na stabilizdciu teploty materidiu po procese autokldvovania;

- balistické separdtory 2D/3D, ktoré sliZia na triedenie réznych zloZiek materidlov podfa ich
fyzikalnych viastnosti, umoZiiuji vytriedit dva primdrne prady: dvofrozmernd frakciu (2D) —
ploché materidly ako st napr. papier, kartén, umelohmotné folie, textilné ldtky a pod. a
trojrozmernd frokciu (3D} — priestarové materidly ako su napr. kamene, kovy, plasty, guma,
drevo a suéasne vytriedit drobny materidl (napr. frakciu 0— 40 mm) do dalief osobitnej frakcie.
Vyugivaju fyzikdine viastnosti roznych materidlov, podfa ktorych st urfované individudine
letové krivky — jednotlivé panely otdlavymi pohybmi vyhadzuju triedeny materidgl po
parabalickej krivke, pricom moZnost konfigurdcie réznych parametrov (napr. uho! sklonu,
rozmiestnenie  zheralov) umoZfiuje  prispdsobit  balistické  separdtory  rozdielnym
charakteristikam triedenych materidglov;

- vibraéné preosievade (separdtory flip-flop), ktoré sliZia na mechanické triedenie prevaine
tarko manipulovateinych zloZiek materidlov, pricom kritérium pouZité pri triedenf je zrnjtost
jednotlivych frakcii, Triedenie fe regulované vetkostou otvorov v sitdch. UmoZiiuju vytriedit
rézny pocet frakcii, prifom v navrhnutej technologickej zostave s vyuZivané najmd na
triedenie frakcii do 3 mm /3~ 12 mm /nad 12 mm;

- kaskddové separdtory, ktoré sliZia na mechanické triedenie réznych zloZiek materidlov,
pri¢om kritérium poulité pri triedenf je zrnitost jednotlivyich frakcii. Triedenie je regulované
velkostou otvorov v sitdch. UmoZiuji vytriedit rézny poflet frokcif, pricom v navrhnutef
technologickej zostave st vyuZivané najmd na triedenie frakcii 0 — 40 mm / nad 40 mm;
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opto-pneumatické separdtory, ktoré sliZia nao separdciu réznych zloZiek materidlov
prostrednictvom optickych senzorov (nopr. NIR senzorov — NIR spektrometria v blizkom
infrafervenom spektre, VIS senzorov — detekcia farieb), ktoré umoZiiuji identifikovat viastnost!
materidlov ako su tvor, Strukidra, farba, hustota o pod. a ndsledne pemocou $pecidineho
systému vzduchovych trysiek, presnym zacielenim produ vzduchu, oddeluji jednotiivé zlozky
materidlov podfa vopred uréenych viastnasti. NIR (z angl. Near InfraRed — blizke infracervené
Ziarenie) senzor je zaloZeny na detekcii Ziarenia v oblasti blizkej infradervenému Sigreniu, t.j.
vyuZiva princip osvetfovania materidiu (kaZdy materidl, ktory je osvetleny, odréda Fiarenie
v infrafervenej oblasti spektra} a ndsledného rozpozndvania materidly podia odrazu Fiarenia
vinfralervene] oblasti spektra, ktoré nie je ludskému oku viditelné. Podfa tohto odrazu je
rozpoznatelny kaZdy materidl. Detekcia zaruéuje takmer 100 %-n presnost rozpozndvania
materidlov, pricom malfé percento moinej nepresnosti mé¥e byt spdsobené fyzikdinymi
obmedzeniami. VIS (z angl. Visible Spectrum — viditelné spektrum) senzor je vhodny na detekciu
viditefného spektra svetla ako st farby jednotliviich zloZiek materidlov, napr. na triedenie PET
o pod., ktory dokdZe zachytit aj velmi slaby signdl malych rozdielov farieb, o znaénym
spdsobom prispieva k velmi vysokej kvalite triedenio.

vzduchové separdtory (ZIG-ZAG), kioré sliZia na separticiu fahkych zloZiek od taiiich zloZiek
materidlov prostrednictvom kaskadového pohybu triedeného materidiu undianého priddom
vzduchu smerom nohor vo vnitri kfukatého telesa separdtora. Za urditych podmienok mbze
prid vzduchu smerujtici nahor undsat fahké zloZky materidlov, ¢o spésobuje separdciu alebo
kiasifikaciu matericlov. TaZsie zloZky materidlov nie sii und$oné pradom vzduchu a si
vyptistané zo spodnej Casti kfukatého telesa separdtora. Pomer hmotnosti / objemu
Jednaotlivych zloZiek fe rozhodufticim faktorom toha, & st zloZky undsané pridom vzduchu alebo
pdsobenim gravitacnef sily padaji dole v kiukatom telese separdtorg;

separdtory virivych pridov (impulzné separdtory neZeleznych kovov}, kioré primdrne sliZia
na separdciu nemagnetickych kovov (napr. hlinika, mede, mosadze a pod.) z triedeného
materidlu vyuZitim fyzikdineho principu tvorby virivych pradov v elektricky vodivich kovovych
materidloch v ddsledku elektromagnetickej indukcie vyvolanej magnetickym polom, t.J.
vychddzaji z rozdielnej vodivosti magnetickych a nemagnetickych kovov. V bubne separdtora
sa nachddza rychlo rotujici systém permanentnych magnetov, ktory vytvdra striedavé
vysokofrekvenéné mugnetické polia, ktorych dbsledkom sa v zloZkdch neZeleznych kovov
indukuja siiné virivé prudy vytvdrajtice svoje viastné magnetické polia pdsobiace proti
vonkajSiemu pofu atak nefelezné kovy su vypudzované a nasmerované parabolickym
pohybom do sarmostatniého zasobnika, Sekundiirne umoZiiuju separdciu magnetickych o tie
nekovovych zioZiek materidlov;

elektromagnetické separdtory, ktoré slt¥ia na separdciu magnetickych kovov prostrednictvom
pésobenia  elektromagnetického pola, ktoré sa vytvori ako vysledok pdésobenia
elektromagnetu, s pomocou ktorého pritahuju kovové magnetické :zloZky 2z triedeného
materialu;

dopravniky a poddvade, ktoré sliZia na plynulll doprave materidlu na kratsie vzdialenosti
medzi jednotlivymi strojmi a zariadeniomi, regulované poddvanie a ddavkovanie materidgiu
podta charakteristik a konfigurdcie jednotlivych strojov a zariadeni tvoriacich triediacu finka.

Vykladaci systém technoldgie RotoSTERIL dopravuje davku odpadu po sterilizatnom procese cez
sudlaci dopravnik do davkovacich zasobnikov, ktoré sliiia ako vyrovnavacie zdasobniky pre ddvku
odpadu po sterflizacii, medzi astou sterflizalnej linky a triediacou linkou. Zaroveri davkovacie
zasobniky pinta funkciu reguldtora ddvkovania davky odpadu po sterilizacii do dalsej ¢asti triediacej

V dosledku automatického mechanického triedenia s vhodnym spbsobom wytriedené

jednotlivé prady odpadov, druhotnych surovin a materidlov. Hlavnym Géelom spracovania odpadov v
zariadeni je rozdelenie toku prevaine komunalneho odpadu na jednotlivé materialy a latky, &o
umoznuje ich dalie spracovanie.
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Automaticka triediaca linka mdze byt v pripade potreby rozsirend o daldie sthory strojov a zariadeni,
ktoré umoZfiuji zvysif fistotu afalebo rozsirit spektrum wystupnych pridov odpadov, druhotnych
surovin a materialov, a to najma:

- Opcia L. — Doplnenie triedenia farebného skia/zvysenie istoty skia:

- separdgtory slaserovou detekciou, kforé primdrne sluZia na separdciu tenkého,
hrubého alebo nepriehlfadného  skla od priehladnych  polymérov  vyuZitim
najmodernejSieho laserového detekiného systému;

- separdgtory s LED technoldgiou, ktoré sliZia na separdaciu réznych zloZiek materidlov
svysokou uroviiou Cistoty ato oj pri velmi jemnych zrndch materidlu vyuiZitim
najmodernejiej LED technologie;

- Qpcia ll. — Doplinenie triedenia plastov — LDPE, HDPE:

- opto-pneumatické separdtory, ktoré sluzia na separdciv réznych zloZiek materidlov
prostrednictvom optickych  senzorov, ktoré umoiZnuju  identifikovot  viostnostf
materidlov ako su tvar, Struktura, farbo, hustota a pod. andsledne pomocou
3pecidlneho systému vzduchowych trysiek, presnym zacielenim pradu vzduchu,
oddelujii jednotlivé zioZky materidlov podfa vopred urcenych viastnasti.

Uvedené predstavuje moZnosti rozsirenia automatickej triediacej linky o daldie stbory strojov a
zariadeni, ktoré umoZfuju zvysit Cistotu afalebo rozsirit spektrum vystupnych pridov odpadov,
druhotnych surovin a materidlov, a to najmi moZnost dopinenia triedenia farebného skla / zvySenia
Eistoty skla (opcia I} a moZnost dopinenia triedenia plastov — LDPE, HDPE {opcia li.}. Navrhovana
technologicka zostava zariadenia je aj bez realizacie uvedenych roziireni natolko unikdtna a kemplexne
vybavend, Ze v sucasnosti by bolo velmi obtiaZne vymysliet lep3ie rieSenie na spracovanie uvedeného
Sirokého spektra nie nebezpeénych odpadov, ktoré by zohladiiovalo zdvazné poradie priorit hierarchie
odpadového hospodarstva a ktoré by svojimi parametrami prekonalo navrhnut(l technologickd
zostavu. Naviac realizicia navrhovanej Cinnosti vytvorf prileZitosti pre daldf rozvoj miestneho
podnikania (napr. recyklaéného priemyslu). O vhodnosti ich realizacie, o vybere roziirenia {opcia I.
a/alebo opcia i) a spravnom nadasovani ich realizacie, vzhladom na potrebu navy$enia investicie
rozhodne navrhovatel na zaklade posidenia vhodnosti a efektivnosti realizacie predmetnej investicie.

Automaticka triediaca linka sa vyznatuje:

- Uplnou automatizdciou mechanického triedenia, kde nedochddza k priamemu kontaktu
obsluhy s odpadom pocas celej doby spracovania,

- yysokou sofistikovanostou a komplexnostou,

- vysokou efektivitou a rychlostou triedenia,

- vysokou kvalitou triedenia ¢oho désledkom je navrat druhotnych surovin a materidlov spdt do
hospoddrstva s fo najvyssou kvalitativnou mierou, &im dochddza k Setreniu primarnych surovin
a energie,

- wysokou &istotou vytriedenych pridov odpadov, druhotnych surovin a materidlov,

- vysokou prevadzkovou spolahlivostou,

- energetickou g servisnou nendrocnostou,

- jednoduchou obsluhou s osobitnym zretelom na bezpeénost prdce.

Vystupy zo zariadenia

Tabulka & 3 Zoznam vystupnych pridov odpadov, druhotnych surovin a materidlov

Druh Cinnast Popis Vyuditle
Zartadenie umoiiiuje ziskat viac ako 95 %
ZELEZNE R4 Feleznych kovov. Suché organické avysky v .
KOWY R12 | zdhyboch (kitikoch, Strbindch} plechoviek / | 'v@ YYrobu ocele a pod
nddob neovplyviujtt dalsie spracovanie.
NEZELEZNE R4 Zarizdenie umoiiuje ziskat viac ako 95 % Na vjrobu hiinika a pod
KOVY R12 neieleznych kovov. Suché organické zvyiky v )
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Druh Cinnost Popls Vyujitie
zdhybech (kitikoch, Strbindach) plechoviek /
nadob neovplyviiuju dalsie spracovanie.
. . M e o
RS Zariadenie umo’znuie ziskat v_lac al.(o 97 {..skla Na virobu obalového skia, sklenej viny,

SKLO R12 vo forme sklenych Erepov (mix farieb) o Zistote enového skla, skienych vldkien a pod
min. 98,5 %, bez minerilov, odistend od etikiet. P ! ¥ poc.
Zariadenie umoifiuje ziskat viac ako 97 % skia

SKLO — R5 vo forme .sk{enych “Tepov (:medene bodfa .| MNawyrobu obalového skia, sklenej viny,

farebné R12 farieb — biele sklo / farebné sklo — napr. zelené, enového skla, sklenvich vidkien a pod

{opcia 1.} hnedé) o Eistote min, 98,5 %, bez minerilov, P ! ¥ pod.
ofistené od etikiet.

Na vwyrobu poloproduktov ako napr. PET
viocky &ire, zelené, modré, mix (na vyrobu
Zariadenie umoZziiuje ziskat viac ako 90 % vidkien, netkanych textilii, folii,
plastov PET vo vysokej Cistote, bez etikiet a extrudovanych profilov, vstrekovanych

PLASTY — PET Riz uzdverov, Suché organické zvySky v zahyboch dielov, dekontaminovanych viodiek,
{katikoch, $trbindch) flias neovplyviiujil daliie viazacich pasiek atd'), PET regranulat
spracovanie. {pouiitie v chemickom, textilnom,

stojarskom, stavebnom priemysle,
v potravinarstve atd’) a pod,
- - AT —— p
st 3L gt potoizoha .
PLASTY — pa /0 Vysoke} R ’ vlotky, PP regranuldt, produktov (obalov,
R12 uzaverov. Suché organické zvyiky v zéhyboch ) ) o )
PP/PE - e b e textilu, potrubia, automobilowych dielov,
{kdtikoch, Strbindch) flias / nadob i
Yo e . spotrebného tovaru} a pod.
neovplyviuju dalie spracovanie,
- : R PR py

PLASTY — PVC R12 Zariadenie umoifiuje ziskat viac ako 30 %
plastov PVC.

Zariadente umoZiuje ziskat viac ako 90 % Na virobu predmetov dennei snotreb

PLASTY —- plastov HDPE vo vysokej fistote, bez etikiet, W P . 1sp . ¥

. . e . potrieb do kuchyne a demécnosti,

HDPE R12 uzaverov. Suché arganické zvySky v zdhyboch X . .

. L. 4 w s prepraviek, klietok, podnosov, hratiek,

{opcia 1.} {kiitikoch, trhinach) flias / nadob , . :

Yo . vrchndkov, zdsobnikov na farby a pod.
neovplyviuji dalSie spracovanie.
Zariadenie umoiituje ziskat viac ake 90 % Na virobu nakusnyeh tadiek, f6lii pre

PLASTY ~ plastov LDPE vo vysokej istote, bez etikiet, y , p’ ¥ . p  pa s

. i S i domdcnost, tenkych zmradtivych falii, féli

LDPE R12 uzaverov. Suché organické zvysky v zahyboch s Y

. s . s pre lamindciu, mensich vyfukovacich
{opcia I} {katikoch, &trbinach) flia% / nddob
e e R predmetov a pod.
neovplyviiuji dalSie spracovanie.

MINERALNA Zariadenie umoiiiuje ziskat viac ako 95 %

R5 . . h . R .
FRAKCIA minerdlov {napr. piesok, kamenivo, keramika) | V stavebnictve a pod.

R12 R

do 3 mm — frakcia do 3 mm.

MINERALNA RS Zariadenie umoZiuje ziskat viac ako 95 %

FRAKCIA mineralov {napr. kamenivo, keramika) —frakcia | V stavebnictve a pod.

R12

3-40 mm 3 - 40 mm.

Zariadenie umoiiuje ziskat biologicky Na vyrobu stavebnych materidlov {napr.
rozlogitelni organickd frakeiu hoci aj zo ZKO ako hlavna zlotka betdnového piniva,

a nasledne ju transformovat do uZitoinej formy | doplnok do ekologickych tehdl atd),

s vysokou Cistotou — ORGANICKE] BIOMASY, pddnych pomocnych latok na dpravu
ktora je nekontaminovand, nezapachaitica, viastnosti pody, hnojiv (napr. na plodiny,

BIOMASA R3 s - s P w -

(TDP) R12 homogénna, stabilizovana a fahko ktoré nie st urené na potravindrske
skladovatelna. Obsahuje viac ako 95 % ucely), vodika, biouhlia, biopaliv,
organickej zlozky BRO, menej neZ 4 % nedistdt | bioplastov, energie z OZE {napr. ako tuhé
{prevaine minerdlnych), bezpefnl druhotné palivo — TDP) a pod. Vhodna
koncentraciu taZkych kovov. Vyhrevnost 8 — 12 | surovina na splyfiovanie, anaerébne
Glft, moinost navyienia do 14 G/t vyhnivanie / fermentaciu, pyrolyzu a pod,
Zartadenie umoifiuje ziskaf celulézu z pre-SRF
2D — jJemnej frakcie, 30 — 50 % ceiulézy jo

CELULOZA R12 vadsinou ziskana z viacvrstvovych obalov. Nizke | Na vyrobu obalov, energie a pod.
Grovne minerdknych zvySkov neovplyvriuj
dalSie spracovanie.

pre-SRF 2D - R12 Obsahuje nerecyklovatelné spalitefné zloZky Na wrobu energie a pod.

jemné frakcia

odpadu (napr. papier, folie, atd.} o frakeii 8 —
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Druh €innost Popis VyuZitie
{TAP) 40 mm. Vyhrevnost 10 - 14 GJ/t.
Obsahuije nerecyklovateiné spalitefné zlozky , . .
pre-SRF 3D - o ) Na vyrobu tuhého alternativneho paliva
. . odpadu {napr. textilie, guma, drevo, atd’} o . . . )
hruba frakcia R12 g . {TAP) vysokej kvality — na vyrobu energie
(TAP) frakcii viié3ej ako 40 mm. Vyhrevnost 12 — 16 2 pod

Gl/t.

Po vyfisteni na opatovné pouzitie

v procese fyzikdlnej sterilizacie odpadu,

v chladiacich procesoch priemyselnej
vyroby, na zavlaZovanie mestskych
parkov, Ik, zahrad, Sportovych ihrisk

a pod.

zlozka odpadu vhodné na zreikodfiovanie
skladkovanim (v zavislosti od druhu

a zloZenia odpadu prijatého na
spracovanie zanechava max. 10 % odpadu
pre zneskodiovanie sklddkovanim,
prifom na existujdce]j prevadzke v Pofsku
zanechava priemerne 4 % odpadu pre
zneskodhovanie skladkovanim})

Zariadenie umoZiiuje ziskat 2 -5 %
VODA R12 priemyselne] odpadovej vady z dehydratécie
odpadu poéas procesu autokldvovania.

BALAST 3D D1 -

Tabulka ¢. 4  PredbeZny zoznam vystupnych pridov odpadov

P.E. K:;;J:;i? Nazov odpadu
1. 15 01 01 | obaly z papiera a lepenky
2. 150102 | obaly z plastov
3. i5 01 04 | obaly z kovu
4. 15 01 07 | obaly zo skia
5. 16 01 03 | opotrebované pneumatiky
6. 19 12 01 | papier a lepenka
7. 1912 02 | ielezné kovy
8. 1912 03 | neZelezné kovy
9, 1912 04 | plasty a guma
10. | 191205 | sklo
11. 191208 | textilie
12. | 1912 09 | minerdine idtky, napr. piesok, kamenivo
13. | 1912 10 | horfavy odpad (palivo z odpadov)
iné odpady vritane zmieSanych materidlov z mechanického spracovania odpadu iné
14, 1912 12 ,
ako uvedené v 1912 11
15. | 2003 07 | objemny odpad
7.6 Skladovacie boxy

Mimo haly triedenia odpadov budd umiestnené skladovacie boxy pre dofasné skladovanie
jednotlivych zloZiek odpadu, druhotnych surovin a materidlov, ktoré budd chrdnené proti
poveternostnym vplyvom a pristupu neopravnenych osdb, priCom budd skladované v mnoZstvach,
ktoré neprekrofia maximdlne skladovacie kapacity. Skiadovanie bude v stlade s poZiadavkami na
ochranu Zivotného prostredia ako aj na ochranu fudského Zivota a zdravia, najma takym spdsobom,
ktoré zohfadni chemické a fyzikdlne viastnosti odpadov, druhotnych surovin a materidlov, vratane
fyzikdlneho stavu ako aj nebezpelenstiev, ktoré méiu spdsobit. V boxoch moze byt dodasne uloZenych
12 {resp. aj viac v zavislosti od vyslednej konfiguracie technologicke] zostavy) roznych zloZiek. Naviac
bude moZné automaticky nakladat 4 zloZky. Skladovacie priestory budl aj severne od hlavného
objektu, priom sa navrhuj na spevnenych plochach chranenych proti poveternostnym vplyvom a
pristupu neopravinenych osob.
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Skiadovanie zhromaideného odpadu, druhotnych surovin a materidlov bude v sdfade s poZiadavkami
na ochranu Zivotného prostredia ako aj na ochranu fudského Zivota a zdravia, najma takym sposobom,
ktoré zohladni chemické a fyzikalne vlastnosti odpadov, druhotnych surovin a materidlov, vratane
fyzikdlneho stavu ako aj nebezpedenstiev, ktoré mdzu spOsohit. Zhromaidené odpady, druhotné
suroviny a materidly bud( skladované usporiadanym spdscbom na uréenych miestach v areali
zariadenia, ktoré budil chranené proti poveternostnym vpiyvom a pristupu neopravnenych osdb a
spdsob ich uloZenia bude zavisief od ich rozmerov, pritom bud( skladované v mnoZsivach, ktoré
neprekrotia maximalne skladovacie kapacity. Spolocné skladovanie odpadov s rovnakymi viastnostami
a charakteristikami, s rdznou klasifikaciou kédov odpadu, bude povolené. Odpady, druhotné suroviny
a materidly budd zhromaidované ai do momentu pripravy na ich prepravu k odberatefom, ale nie
dihdie, ako vyiaduji prisluiné pravne predpisy a budd dodavané externym odberatefom s takou
frekvenciou, ktord zabezpedi zachovanie poriadku a bezpeénosti. Stav skladovacich kapacit sa bude
pricheine monitorovat, aby sa zabranilo preplneniu skladovacich hoxov, kontajnerov, nadob
a dodasnych dloZisk. Mnoistevnd a kvalitativna evidencia o jednotlivych druhoch odpadov, druhotnych
surovin a materidlov bude vedena v stilade s prislusSnymi pravnymi predpismi.

7.7 Kotolfia

Kotolfia bude wybavend dvoma wvysokoudinnymi nizko emisaymi vysokotlakovymi zdrojmi pary
spalujicimi zemny plyn (alternativne LPG), ktoré budl generovaf technologickd paru vyuZivani
v procese autoklavovania, systémom na Upravu vody pre vyrobu technologickej pary — samodinnym
automatom na zniZenie tvrdosti vedy na principe idnovej vymeny (extrahuje idny vapnika a hordika
z vody avymiefia ich za idny sodika) s automatickou a programovateinou regeneraciou katexovej
napine {regenerdcia katexu prebieha solnym roztokom, priprava soiného roztoku je automaticka,
obsluha Gpravne vody spotiva v dosypani soli do zasobnika) s moinostou reguldcie tvrdosti upravenej
vody od 0 °dH, odplyfiovadom, nadrZou na vratny kondenzat a privodnym kolektorom. Parovadna
cirkulacia bude realizovand v uzavretom tlakovom systéme. V miestnosti {chemickej Upravne vody),
kde sa bude manipulovat s chemikaliou bude umyvadlo s teficou pitnou vodou.

Tabulka &5 Technické parametre kotoine

Parameter Jednotka Hodnota
Parny vykon zdroja pary [t/h] 3,33
Tepelny vykon zdroja pary [kw] 2 467
Potet zdrojov pary [ks] 2
Instafovany tepelny vykon zdrojov pary [kw] 4933
InStalovany tepelny vykon zdrojov pary {eF}] 17,760
Otinnost zdroja pary (%] 91
Priemerné zataZenie zdroja pary [o] 50
Roény Casovy fond prevadzky [h] 8400
Whrevnost zemného piynu/LPG iMJ/m3] 35/56
Spotreba zemného plynu v prepodte na tonu odpadu [m3J/ii 23/33
Spotreba zemného plynu za hodinu [m3]/i1) 279/394
Spotreba zemného plynu za mesiac [m®]/1ke] 195 165/ 148 495
Spotreba zemného plynu za rok [m3)/ kel 2341 978/1 781940
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7.8 Socidlno-administrativna budova

Budova so socidlno—administrativnymi priestormi sa sklada z dvoch nadzemnych podlaZi, v ktorej sa
budit nachadzat miestnosti pre riadenie, prevadzku, velin, serverovia, kanceldrie, konferentna
miestnost, vzdelavacie centrum, jedalef, kuchynka, $atne pre zamesinancov, soctdine zariadenia,
skiady, dielne, schodiste a pod.

7.9 Vzdelavacie centrum

Moderné vzdelavacie centrum bude stifastou socialnoe — administrativne] budovy, ktoré bude primarne
urfené pre deti a mladeZ ako aj Sirok( verefnost zamerané na poskytovanie informacii o potrebach
zhodnocovania [/ recyklacie odpadu a environmentalneho pristupu k Zivotnému prostrediu, vriatane
informacif o vystedkoch a praktickych sktisenostiach z prevadzky navrhovanej ¢innosti, o navrate
jednotlivych vytriedenych zloziek — druhotnych surovin a zdrojov spat do hospodarstva ako aj
zamerané na zvySovanie environmentalneho povedomia verejnosti smerom k trvale udrZatelnému
rozvoju spolofnosti, k (icte a ochrane Zivotného prostredia, k rozvijaniu zodpovednosti za zachovanie
a zlepdenie kvality Zivotného prostredia a jeho zloZiek a k predchadzaniu vzniku environmentalnych
problémov.

7.10 Vratnica

Vratnica bude situovand pri vstupe do arealu. Vstup bude regulovany diafkovo ovlddanymi cestnymi
viazdovymi zavorami. S(¢astou objektu bude aj detekény systém na detekciu radioaktivneho Ziarenia.

7.11 Cestné mostové vahy

Dve nezavislé cestné — mostové vahy pre vaZenie privezeného odpadu budi umiestnené pri vrdtnici, a
o v Easti vstupu/vystupu pre nakladné voridla,

7.12 Kompresorova stanica

Kompresorova stanica bhude umiestnend v samostatnom priestore a bude prispdsobena aj na pracu v
podmienkach zapornych tepldt. Kompresorova stanica pripravuje stlaceny vzduch s parametrami
potrebnymi na zabezpeZenie spravnej finnosti opto-pneumatickych separatorov a siete stlafeného
vzduchu, a to aj v pripade zépornych teplét. Prispdsobuje sa potrebam a poskytuje spravne mnoiéstvo
vzduchu doddvaného do opto-pneumatickych separdtorov s vystupnym tlakom 8 - 10 bar, ale nie
menej ako 10 000 dm?/min vzduchu. Stladeny vzduch dodavany do separatorov splta prisluné normy.
Stanica bude vybavena najmenej dvoma agregatmi, aby v pripade poruchy jedného kompresora bola
zabezpefena dodavka vzduchu do vietkych opto-pneumatickych separdtorov. Na zabezpecenie
pofadovanej kvality stlateného vzduchu je stanica vybavend minimaline: skrutkovym kompresorom s
vystupnym tiakom min. 10 bar, cyklonovym automatickym {elektronickym) odvadzacom kondenzatu,
adsorpénou suitkou s regeneraciou za studena so systémom predfiltracie a jemnej filtracie, systémom
ventilacie (nasavanie a odvetranie} s plnou automatikou, ohrievaom umoZiiujicim udrZiavanie
teploty min. 5 °C {automatické ovladanie). Kondenzat zachyteny v kompresoroch, filtroch v susickach,
vzdusnikoch a pod. bude zavedeny do odlucovaca oleja z kondenzatu, ktory zabezpedito, Ze zostatkove
mnoZstvo uhlovodikov v odvédzanej vode do kanalizacie bude menej ako 20 mg/l.
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8. Zdroje znedistujicich latok

Tabutka & 6  Zdroje znecistujiicich latok
Proces Cinnost Zdroj ZL
Doprava . . . s
samestnancov do Doprava zam’est.nam.:ov d(? prace Oso_bne vozidla T2L, NO,, €O, VOC
préce osobnymi vozidlami (20 prejazdov/24 hod)

Doprava odpadu do
zavodu

Doprava odpadu do zdvodu,
kontrola odpadu, vaZenie odpadu
na cestnej mostovej vihe

Nakladné vozidia
{60 prejazdov/24 hod)

TZL, NO,, CO, VOC

Hala na prijem

Vykladka na dotfasné uloZenie
odpadu, Poddvanie na drvenie

4 x Nakladné vozidio

TZl, NO,, CG, VOC

2 x Kolesovy nakladad

TZL, NOy, €O, VOC

odpadu Drvenie 2 x Stacionarny drvit TZL
2 x Staciondrny zdsobnik TZL
Podavanie pc;ir:;elggro odpadu do Dopravny pds a podévat 71
12 x Autokldva
Hala sterilizacie Proces sterilizécie RotoSTERIL. BEG TOC
odpadu 7000/7001
Proces odoberania sterilizovaného Kanalové dopravniky
. . , TOC
odpadu a presun do haly triedenia {uzavreté)

ObsluZné finnosti

2 % VysokozdviZny vozik

TZL, NO,, CO, VOC

Spevnené plochy

Fugitivne emisie

Proces presunu materiialu do .. . TZL
P f . , . Susiaci dopravnik
davkovacich zasobnhikov vratane .
e s e {uzavrety) TOC
stahilizicie teploty
Doéasné uloZenie/davkovanie Davkovacie zésobniky TZL
odpadu na triedenie {otvorené) TOC
Balistické sepa’ratory 7L
{otvoreng)
Vibraéné )’JI‘ED?IEVECE 7
{uzavreté)
. . Opto-pneumatické
Hala triedenia odpadu
Alat P separatory TZL
{otvorend)
Automatické triedenie Vzduchové separdtory 7L
(uzavreté)
Separdtory virivych
pradov TZL
{otvorené}
Elektromagnetické
separatory TZL
(otvorené}
. e . . Skladovacie boxy
Hala skladovania Skladovanie triedeného odpadu __ TZL
{prestredené)
o . S . TZL, 502, NO,, CO,
Kotolfia Vyroba technologickej pary 2 x Plynovy kotol VOC, TOC
Resuspenzia prachu TZL

Pozn: Proces sterilizdcie a ndsledné procesy suSenia vihkého materigiu je sprevadzany tvorbou pary, ktord moZe
ohsahovat Iatky ha bdze arganickych zli¢enin, ktoré sumdrne oznadujeme ako celkovy organicky uhlik TOC
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9. Emisie znedistujucich latok

Tabufka é. 7

Emisie znecistujucich ldtok

» Emisie ZL
j 4 Zdroj L
Proces Cinnos roj z lka/hod] [ke/24hod]
Dobr TIL - 0,00246
zam:sl:r::cov Doprava 2amestnancov do price Osobné vozidla NOy - 0,04943
do price osobnymi vozidlami {20 prejazdov/24 hod) co - 0,05482
P vOC - 0,00616
(b} Dopr dpadu do zdvod T2 - 0.00878
od| ogzl?:u:o kont‘:gl: ::1033: véie:i:vod ur:ldu Nakladné vozidia NOx - 1,47055
zgvodu na cestr.:e' m’ostovej véh:: {60 prejazdov/24 hod) o - 0,03973
! VOC } 0,00416
TIL 0,0948 1,5160
NOy, 3,3637 53,8191
. s vozid
4 x Nékladné vozidio 0 0,7641 12,2250
vyklddka na dotasné uloZenie VOC 0,1935 3,0966
Hala na prijem odpadu, Podavanie na drvenie TZL 0,0253 0,4043
odpadu NOy 0,8970 14,3518
s naldadai
2 x Kolesowy nakladac 0 0,2038 32600
VOC (,0516 0,8258
2 x Staciondrny drvit* TZL 00036 0,0571
D
rvenie pod 500 mm 2 x Staciondrny zdsobnik** § TZL 0,0107 0,1714
Podévanie podrvendho odpadu do L _
autoktdv Dopravny pds a poddval TZL 04,0107 0,1714
e s 12 x Autokldva RotoSTERIL
Proces sterilizacie BEG 7000/7001%+* TOC -
. . - T h
Hala sterilizécie | Proces odoberania steri izovaného | | oo dopravniky**** | Toc | 04940 11,857
odpadu odpadu a presun do haly triedenia
TZL 08,0079 0,0474
N0y 0,2803 1,6818
lu¥né & . 519 vozik
Obsluiné éinnosti 2 X Vysokozdviiny vozi o 0,0637 0.3820
VOC 0,0161 0,0968
Proces presunu materidlu do TZL 0,0089 0,1423
ddvkovacich z;?srabnikov vritane Susiaci dopravnik Toc 0,4940 11,857
stabilizacie teploty
Dotasné ulofania/ da - )
ofasné uloenic/davkovanie Dévkovacie zasobniky | TZL | 0,00889 0,1423
(a triedenia odpadu na triedenie
Ha a;rlede Balistické separdtory TZL. 0,00889 0,1423
odpadu Vibraéné preosievafe | TZL | 0,00889 0,1423
e . Opto-pneu. separatory TZL 0,00889 0,1423
ke ok
Automatické triedente Vzduchové separdtory | TZL | 0,00889 0,1423
Separatory virivych pridov | TZL 0,00889 0,1423
Elektromag, separatory TZL 0,00889 0,1423
Skladovacie N . Skfadovacie boxy
Skladovanie triedeného odpadu ., TZL 0,0089 0,1423
hoxy {otvorené)
TIL 0,0112 0,1736
SO, 0,0013 0,0214
Piynovy kotol NOy 0,2176 3,4819
Palivo ZPN/LPG CO 0,0879 1,4062
VocC 00179 0,2857
TOC 0,0146 0,2344
w v - 1 - k = 1 ?
Kotolfia yroba technologickej pary = 0,012 0,1786
SO, 0,0013 0,0214
Plynovy kotol No, | 09,2176 3,4819
Paliva ZPN/LPG CO 0,0879 1,4062
vocC 0,0179 0,285/
TOC 0,0146 0,2344
Spevnené - - Resuspenzia
plochy Fugitivne emisie prachu*e* =+ Tk
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*V pripade vypoctu predpokladanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese Drvenie pod 500 mm — 2 x staciondrny drvi¢
sa uvaiuje s emisnym faktorom 0,2 g TZL/t drveného materidlu.

** V pripade vypoctu predpokladanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese Drvenie pod 500 mm — 2 x staciondrny
zdsobnik sa uvazuje s emisnym faktorom 0,6 g TZL/t drveného materidlu.

**¥zavrety proces

****predpokladd sa zvySkovd vihkost materidlu na vystupe z autokldvy na drovni 5 hm. % a obsahom organickych zvyskov 0,1
obf. %

*EEXXV pripade vypoctu predpokiadanych hmotnostnych tokov emisii TZL pri procese automatického triedenia na 0,6 g TZL/t
triedeného materidlu

*xx***predpokladand preventivna innost na elimindciu resuspenzie prachu

10. Meteorologické informdcie

Tabulka ¢. 8 Veternd ruZica Milhostov

Smer vetra N NE E SE S SW w NW
Podetnost vetra [%] | 43,81 3,87 6,06 12,43 12,69 5,36 4,99 10,79

N

45 ?r

o

]

NW 35 NE
91

N
-, O

3

Obrdzok ¢. 4 Veternd ruZica
11. Vstupné udaje pre vypocet

Vstupné tdaje pre vypocet

- Trieda stability atmosféry neutrdlna

- ReZim zdstavby mestskd

- Triedy rychlosti vetra priemernd rychlost vetra 2,7 m/s
- Velkost sledovanej oblasti 4 000 x 2 600

- Zdkladné parametre zdrojov tabulka &. 9
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Tobulka & 8 Vstupné tidaje vypoltu — bodové zdroje

Zdraj Miesto vypdstania ZL Hmotnostny tok ZL g/s]
PM:q 0,0043*
. PM, 5 0,0029*
Hala na prijem odpadu Ve::i?é:if: :H 3 NOx 1,1835
CO 0,2688
VOC 0,0681
PMin 0,0042%
PMi 5 0,0028*
e s s Vyduch 2 NO, 0,0779
Hala sterilizicie odpadu Ventilator EHS o 0,0177
VOC 0,0045
TOC 0,1372
s PMug 0,0027*
Vyduch 3 PMizs 0,0018*
Hala triedenia edpadu Ventilator EH10 TOC 0,1372
vyduch 4 PMio 0,0042*
Ventildtor EH11 PM35 0,0028*
PMiq 0,0019
PMas 0,0012
50, 0,0004
Vyduch 5 NO, 0,0605
o 0,0244-
VoC 0,0050
. TOC 0,0041
Kotolfia PMio 0,0019
PMa,s 0,0012
50; 0,0004
Vyduch 5 NO, 0,0605
O 0,0244
VOC 0,0050
TOC 0,0041
. v . PMyp 0,0015
Hala skladovania Plodny zdroj Py 0,0010

*Emisie TZL prepoditané nu zdklade garantovanej tcinnosti filtra TZL no vystupe 2 pristusnej haly < 1 mg/m? a prepoditané na
PM_m a PMz_s

Tabulka & 10 Vstupné tdaje vypoltu ~ liniové zdroje
Zdroj Pacet prejazdov
20 osobnych vozidiel
60 nékladnych vozidiel

Prispevok navrhovanej éinnosti — cesta 1/19

Zoznam referentnych bodov

R1[81; 1185] Smer obec Hriadky

R2 [2243; 2469] Tusickd Novd Ves

R3[2719; 1619] Horovee 1

R4 [2853; 1471] Horovce 2

R5 [2949; 1107] Aredl spolocnosti DITTEL spol. s r.o.

R6 [2455; 74] Smer Velky Bis¢ansky les (Prirodma rezervdcia Biséie}

Referenéné body boli zvolené na miestach, kde ma verejnost volny pristup a na faséde hygienicky
chranenych objektov v blizkosti hodnoteného zdroja (Priloha €. 1).
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12. Struény opis pouiitych metod

Modelové wypolty koncentracii znedistujdcich latok v ovzduii okolia navrhovanej ¢innosti boii
vykonane prostrednictvom matematického modelu. Pre wypodet imisnej situdcie bola poufita
Metodika vypottu znedistenia ovzdusia MZP SR uvedend vo vestniku MZP SR ¢iastka 5 z roku 1996 —
program na vypodet znelistenia ovzdusia MODIM (pouZitd verzia programu WinMODIM 5.01).

13. Vysledky vypoctu

13.1 Vysledky vypoctu — su€asny stav

Stéasny stav je reprezentovany aktudlnym stavom kvality ovzdusia vo vybranych zneéistujlcich latok,
ktory predstavuje stav nulovéhe variantu, t.j. ak by sa navrhovand ginnost nerealizovala. Zdrojom
podkiadov pre vypotet koncentracif pre si€asny stav sii tidaje z monitorovacich sieti SHMU, vysledkov

celoplo$ného matematického modelovania SHMU.

Tabulka & 11 Koncentrdcie ZL v referencnych baodoch — suéasny stav

" PMuo [p1g/m?} PM.s [ug/m’] 50z [pg/m’] NO, [pg/m’]
Referentné 24hod rok Zahod rok Thod ok 1hod rok
body LHK LHr LHK nie je LHe LHk LHT nie je LHk LHr
50 [pg/m?) A0 [pug/m3] uréend 20 [pg/m?3) 350 [pg/m?] wend 200 [ug/m3} 40 [pg/m}
R1 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
R2 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
R3 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
R4 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
R5 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
R6 17,000 16,000 16,000 15,000 6,000 2,000 12,000 4,000
Pokracovanie tabulky &, 11
€O [pg/m’] VOC [g/m’] TOC {pig/m’]
Referenéné Bhod rok 1hod rok 1hod rok
bOdv 153‘(‘}0 LHF nie fe urfend LMk nie je urfend® LHr hie je uréend LHk nia je urfend* LHr nie je uréend
ipgfm¥
R1 600,000 444,000 4,600 0,200 4,600 0,200
R2 600,000 400,000 0,600 0,200 0,600 0,200
R3 600,000 400,000 0,600 0,200 0,600 0,200
R4 600,000 400,000 0,600 0,200 0,600 0,200
R5 600,000 400,000 0,600 0,200 0,600 0,200
R6 600,000 400,000 0,600 0,200 0,600 0,200

*limitnd hodnota nie fe stanovend, koef. § pre VOC: 100 ug/m? a TOC: 200 ug/m’®

13.2 Vysledky vypoftu — novy stav

Na zaklade vstupnych stavebnotechnickych ddajov o zdrojoch znedistovania ovedudia,
predpokladanych hmotnostnych tokoch zneéistujicich latok a meteorologickych ddajov  boli
matematickym modelom MODIM vypoditané pradpokladané koncentracie vo zvolenych referenénych
bodoch.
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Tabulka ¢ 12

Koncentrdcie ZL v referencnych bodoch — novy stav (vrdtane prispevku zdroja)

. PMsp [j1g/m’] PMa s [11g/m?) 50 [jig/m’] NO [jig/m’]
Referenéné [ apoq rok Zahod 7ok 1hod rok 1hod rok
body LHk LHr LHk nie je LHr iHk EHF nie je LHk LHr
50 [pe/m?) 40 [pg/m?] urfend 20 [g/m3] 350 {pg/m?l urend 200 [ng/m3] 40 [pg/m?)
R1 17,034 16,001 16,023 15,001 6,001 2,000 12,773 4,042
R2 17,062 16,003 16,041 15,002 6,003 2,000 12,840 4,037
R3 17,111 16,003 16,074 15,002 6,005 2,000 13,651 4,082
R4 17,095 16,002 16,063 15,002 6,004 2,000 13,412 4,094
R5 17,083 16,002 16,055 15,002 6,004 2,000 13,130 4,038
RE 17,060 16,007 16,040 15,004 6,002 2,000 12,845 4,091
Pokracovanie tabutky €. 12
€O [pg/m’] voc [pg/m’] TOC {ug/m)
Referencné 8hod rok thod ok 1hod rok
body 1;2;& LHr nie je uréend LHK nie je uréend*® 1Hr nie je uréena LHk nie je urfena® LHr nie je urfend
{pg/m?]
R1 600,474 400,015 0,783 0,205 0,920 0,208
R2 600,851 400,056 0,929 0,214 1,176 0,225
R3 601,556 400,056 1,203 0,214 1,662 0,224
R4 601,347 400,049 1,123 0,212 1,526 0,220
RS 601,183 400,048 1,061 0,212 1,421 0,221
RE6 600,853 400,139 0,933 0,236 1,191 0,263

*limitnd hodnota nie je stanovend, koef. $ pre VOC: 100 ug/m’ a TOC: 200 pug/m?

Tabulka & 13 Koncentrdcie ZL v referentnych bodoch — novy stav (iba prispevok zdroja)

. . PMyp [pig/m?] PMzs [pg/m?) 50: {ug/m’] NO: [ug/m’]
Referenéné 24hod rok 24hod rak 1hod rak Thod rok
body LHk LHr 1Hk nie je LHr tHk LHr nie je Lk LHr
50 [pe/m?] 40 [pg/m* uréend 20{pg/m? 350 fug/m?] uréend 200 [ng/m? 40 [pigfm?®)

R1 0,034 0,0009 0,023 0,0006 0,0014 0,00003 0,773 0,042

R2 0,062 0,0027 0,041 0,0018 0,0029 0,00013 0,840 0,037

R3 0,111 0,0028 0,074 0,0019 0,0053 0,00012 1,651 0,082

R4 0,095 0,0025 0,063 0,0017 0,0045 £,00010 1,412 0,094

R5 0,083 0,0023 0,055 0,0016 0,0038 0,00011 1,130 0,038

R6 0,060 0,0065 0,040 0,0043 0,0024 0,00027 0,845 0,091

Pokracovanie tabulky ¢ 13

€O [ng/m™ VOoC [ng/m?] TOC [pg/m’}
Referenéné 8hod 1ok 1hod rok thod rok
body LHk

10000 LHe nie je uréend LHk nie je urfend* LHr nie je uréend LHk nie je urena® LHr nie je uréend

fra/m?]
R1 0,474 0,019 0,183 0,005 0,320 0,008
R2 0,851 0,056 0,329 0,014 0,576 0,025
R3 1,556 0,056 0,603 0,014 1,062 0,024
R4 1,347 0,049 0,523 0,012 0,926 0,020
R5 1,183 0,048 0,461 0,012 0,821 0,021
R& 0,853 0,139 0,333 0,030 0,591 0,063

*fimitnd hodnota nie je stanovend, koef. § pre VOC: 100 ug/m® a TOC: 200 ug/m?
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Tabulka ¢. 14 Koncentrdcie ZL — sucasny/novy stav {vrdtane prispevku zdroja)

Maximalna krdtkodobd koncentrécia Priemernd roénd koncentracia
2 fug/m? fug/m?]
(itasnhy Medza hod. GEasny Medza hod.
Sucasny Nowystav | LHy - | SBcasny | vy stav | LH, . _
stav Horna | Dolnd stav Hornd | Dolnd
50
PMig 17,000 17,074 (24h) 35 25 16,000 16,003 40 28 20
Py 16,000 16,049 - - - 15,000 15,002 20 17 12
50: 6,000 6,003 ?15;; - - 2,0000 2,0001 - - -
200
NO; 12,000 13,109 (1h) 140 100 4,000 4,064 40 32 26
o 600,00 601,04 1?8‘;‘))0 7000 | 5000 | 400,000 | 400,061 | - - ;
vOC 0,600 1,005 100 - - 0,200 0,215 - - -
TOC 0,600 1,316 200 0,200 0,227

13.4 Pachové latky

Nakladanie s odpadmi je vo vieobecnosti sprevadzané so 3pecifickym zapachom, intenzita ktorého
zavisi od fyzikalno-chemickych parametrov samotného odpadu a sposobu dalsej Gpravy. Na zdklade
predpokiadanych druhov spracovavanych odpadov nie je moiné zadefinovat intenzitu zapachu
odpadu na vstupe v rdmci procesov prijmu a Upravy pre procesom sterilizacie.

Po procese sterilizacie v autoklavach je vystupom steriiny odpad, ktory so zostatkovou vihkostfou
a teplotou cca 80 °C. Pocas procesu chiadenia, resp. sulenia a naslednej separicie sa predpoklada, ie
tieto faktory a sGfasne faktor fyzikalno-chemickej povahy samotného spracovavaného odpadu moZu
vytvarat emisie znefistujicich dtok s obsahom organickych latok, ktoré mdiu byt vnimané ako
zapachajuce latky. V rémci rozptylovej $tidie sa tieto latky sumarne hodnotené ako celkovy organicky
uhlik — TOC. V tejto faze procesu nie je moiné jednoznatne urit znedistujicu fatku ako dominantny
zdroj pripadného zépachu. Tato parametrizaciu je moiné realizovat pocas skiSobnej prevadzky
vykonom technologického merania.

Navrhovana technolégia uvaZuje s intalaciou biofiltrov, na zdklade oho sa zabezpeti zachytenie, resp.
sorpcia tychto latok atymto sa zabrani transport tychto latok mimo prevadzkovej haly. V ramci
rozptylovej $tddie sd uvaZované hmotnostné toky ZL, pre najnepriaznivejii pripad, t.j. bez instalacie
biofiltrov.

Problematika zapachu, resp. kvantifikovania latok, ktoré méiu byt subjektivne wnimané ako
zap&chajice latky velmi $pecifickd bez jednoznaéného legislativneho rdmca.

13.5 Odstupové vzdialenosti

Tabutka & 15 Informativne odstupové vzdialenosti pre nové ZZ0 (podia OTN ZP 2111:99 o MURL
2007}

Cislo | Nazov kategorie Odstup [m] | Poznidmka
1.2.1 | Technologické cetky obsahujtice staciondrne zarladenia na spafovanie
palfv so stihynnym tepelnym vykonom 0,2 MW a vy38im aZ do 50 MW
1.2.2 | Staciondrne spalovacie motory s tepelnym vykonom 0,2 MW a viac
{mimo nadzovych)

- neurtend

- neuréend
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Systémy na znedkodfiovanie alebo recykldciu pevnych, kvapalnych
68 | alebo 500 -
plynnych odpadov s horfavymi zlozkami tepelnymi postupmi
Zariadenia na fyzikélne afalebo chemické o3etrenie odpadov v
mnoistve od 10 ton do menej ako 50 ton vstupnych materidlov denne

Zariadenia na fyzikalne afalebo chemické o3etrenie odpadov v
mnoZstve viac ako 50 ton vstupnych materialov denne

71 500 -

34 700 -

Odstupova vzdialenost hodnotenej prevadzky je minimaine 550 m od najbliziich ohytnych budov.
Predmetnd prevadzka je umiestnena mimo obytnej zastavby. Uvedené odporacané vzdialenosti maju
vtomto pripade iba informativny charakter. V tomto pripade je vzdialenost od obytnych budov
dostatoéna.

14. Grafické zaznamenanie vysledkov modelovych vypoctov

V prilohdch rozptylove] Studie je spracované grafické rozloZenie maximalnych kratkodobych
a priemernych roénych koncentracii TZL (PMhg, PMys), NOy, CO a VOC.

15. Zaver

Cielom rozptylovej $tadie bolo zhodnotenie vplyvu navrhovanej £&innosti ,ZARIADENIE PRE
MATERIALOVE ZHODNOCOVANIE ODPADOV HOROVCE” na kvalitu ovzduia v predmetnej oblasti
v okoll hodnoteného zdroja.

Uéelom navrhovanej &innosti je vwhudovanie moderného, vysoko sofistikovaného a samoutiaceho
zariadenia pre materidlové zhodnocovanie Sirokého spektra nie nebezpeénych odpadov na baze
inovativnej] nespafovace] technoldgie RotoSTERIL, ako aj sdvislacej infradtruktGry, ktoré bude
vyznamnym spdsobom prispievat k urychleniu prechodu z linedrnej na obehovi ekonomiku/cirkuldrnu
ekonomiku — umoifiuje ziskat takmer vietky cenné druhotné suroviny, organick( frakciu ako aj iné
zlozky z odpadu a vdaka tomu je moiné vykonavat zhodnocovanie — najmad pripravu na opdtovné
vyuZitie a recyklaciu jednotlivych materidlov a latok obsiahnutych v odpade. Svojou objektovou
skladbou i technologickym wybavenim bude vyznamne zvySovat podiel najmd materialovo
zhodnocovanych odpadov v uvaZovanom regidne a vyznamne prispievat k zniZovaniu podielu
znedkodfiovanych odpadov skiddkovanim, spalovanim, resp, kazniZovaniu podielu odpadov
odovzdavanych na iné zhodnocovanie, napr. energetické zhodnocovanie.

Predmetom rozptylovej §tidie bolo urfenie miery vplyvu predmetnej &innosti na kvalitu ovzduiia
v predmetnej oblasti pomocou imisno-prenosového matematického modelu pre:
- siéasny stav, reprezentovany stavom, kedy sa nebude realizovat navrhovand &innost
v navrhovanom variante,
- novy stav, reprezentovany stavom, kedy sa bude realizovat navrhovand éinnost
v navrhovanom variante,
pri zohladneni vietkych identifikovanych zdrojov znefistujlcich [dtok na Urovni najbliZiie trvalej
obytnej zastavby {hygienicky chranenych objektoch).

Hmotnostné toky ZL z identifikovanych zdrojov znedistovania ovzdusdia boli vypolitané na zaklade

deklarovanych wykonowych parametrov jednotlivych technologickych zariadeni, resp. uzlov
s predpokladom, fe sa nakiadd so vstupnymi materidlmi ako pradnymi materidlmi. Z hiadiska spdsobu
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Prilohy

Priloha & 1
Priloha & 2
Prifoha €. 3
Priloha . 4
Priloha &. 5
Priloha €.
Priloha &
Priloha & 8

Priloha &. 9

Prifoha ¢ 10
Priloha c. 11
Priloha & 12
Priloha & 13
Priloha £, 14
Priloha €. 15

~ G

Referencné body

Maximdine kratkodobé koncentrdcie PMyp— prispevok zdroja
Priemerné roéné koncentrdcie PMay — prispevok zdroja
Maximdine kratkodobé koncentrdcie PM, s— prispevok zdroja
Priemerné roéné koncentrdacie PM:s — prispevok zdroja
Maximdine krdatkodobé koncentrdcie S0, ~ prispevok zdroja
Priemerné roéné koncentrdcie 50z:— prispevok zdroja
Maximdaine kratkodobé koncentrdcie NO;— prispevok zdroja
Priemerné rofné koncentrdcie NO:— prispevok zdroja
Maximdine kratkodobé koncentracie CO — prispevok zdroja
Priemerné roiné koncentricie CO — prispevok zdroja
Maximdine kratkodobé koncentrdacie VOC — prispevok zdrofa
Priemerné rocné koncentracie VOC — prispevok zdroja
Maximdine krdtkodobé koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
Priemerné roné koncentrdcie TOC — prispevok zdroja
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